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INSTRUCCIONES ESPECIALES DE
MANTENIMIENTO

Estas son partes hiladas que se ensamblaron con un hilo compuesto de plastico. Estas
partes deben ser repuestas en un centro de servicio Beltek ®. Sin embargo, si deben ser
repuestas en el trabajo, deben ser separadas por partes calentadoras hasta
aproximadamente 450 grados F cuando el compuesto se convierta en plastico. Limpie
las partes cuidadosamente. Desengrase el hilo con el solvente Loctite #75559, aplique
Locite grado 277, y después ensamble. Deje que el sellador actie a temperatura
ambiente por espacio de media hora.

NOTA: La apertura entre el disparador y el sellador puede variar dependiendo de las
aplicaciones que se le dé. La apertura no debe ser incrementada a mas de 31/32 (
36.6mm) maximo, para Engrapadoras de punta estandar o de colchones; y 27/32 (
21.4mm) maximo para Engrapadoras Blade “C”. Se puede reducir removiendo el
espaciador entre el sellador y el marco. Si el espaciador es removido hay que revisar el
tamafio de los tornillos de montaje del sellador. Revise que no que no golpee el carro
cuando se remuevan los tornillos. Corte los tornillos segun necesite o bien use tornillos
mas cortos.

Revise los tornillos y tuercas periddicamente para asegurar que estan bien apretados.
Tenga cuidado de no pelar los cables cuando estén apretando los seguros.

Se debe hacer una revision periédica a los empaques. Un empaque desgastado debe
ser reemplazado antes de que ocurra un dafio mayor a las partes aledafas. Para
revisarlo, desconecte el suministro de aire removiendo la tapa y el piston. Revisar los
empaques para prevenir desgastes y reemplazar en caso de ser necesario.
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REEMPLAZO DEL PISTON

2. Libere el tornillo y remueva la tapa,
empaque y lanceta

’ 3. Saque el cilindro

y ,
- X
g 4.Libere el C-Ring
Ve =
I
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REEMPLAZO DEL YUNQUE

1. Libere los 2 tornillos y quite el yunque

2. Ensamble el nuevo yunque y
atornille nuevamente

3. Inserte solo una grapa en la guia dejando las
puntas por fuera
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4. Jale la guia hacia abajo hasta que las puntas de la
grapas toquen el yunque

5. Alinear el yunque con las puntas de la grapa
girando el tornillo

6. Cuando el yunque esté alineado correctamente,
atornille el tornillo pivote y después el tornillo
detencion
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REEMPLAZO DE LA GUIA

1. Libere el carro

2. Libere los tornillos, remueva la tapa, empaque
y lanceta

3. Saque el cilindro
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4. Caliente los tornillos

5. Saque los tornillos y la guia

& 6. Ensamble la guia y atornille
e & NOTA: Use solvente Locklite 75559 y aplique el

& ——1 grado el Locklite 277
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REEMPLAZO DEL RESORTE EMPUJADOR

1. Libere el carro

2. Empuje la cubierta hacia adelante y quitela

3. Retire el empujador del orificio
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5. Saque y quite el bloque del carro

l 6. Saque los resortes y el bloque para sacar el rodillo
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DESPIECE DE LA HERRAMIENTA

Usted encontrara en un circulo rojo las piezas de desgaste recomendadas para mantener
en stock

e

Resorte: 022 Bumper:003 O-rings: 519,504,505
Kit: Un resorte, un bumper, un o-ring (519, 504,505)
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LISTA DE PARTES

Model : SP50 Model : SP50

Item Part No. Description Q'ty tem  Part No. Description

001 A05500101 CAP

002 A05500201 PACKING

003 A05500301 BUMPER

004 A05500401 DRIVER PISTON
005 A05500501 SPRING

006 A05500601 DRIVER

006 A07500201 DRIVER

007 A05500701 CYLINDER

008 A05500801 BODY

009 A05500901 GUIDE

010 A05501001 SPRING

011 A05501101 TRIGGER

012 A05501201 ROD

013 A05501301 VALVE

014 A05501401 TUBE

015 A05501501 SLEEVE

016 A05501601 DRIVER GUIDE
016 A07500101 DRIVER GUIDE
017 A05501701 BUMPER

018 A05501901@ [COVER UNIT
019 A05502401 PUSHER

020 A05502601 ROD

021 A05502501 ROLLER

022 A05502301 SPRING

023 A05502701 MAGAZINE CLAMP
024 A05503401@ [MAGAZINE SET
025 A05502201 ROD

026 A05502001 ROD

027 A05504001 SPRING

028 A05502101 BLOCK

029 A05503001@ |ANVIL A

029 A05503201@ |ANVIL B

029 A05503101 [ANVIL CL

029 A05504701 [ANVIL CR

030 A05504101 [ROD

031 A05504201 [SEAL

032 A05504401 [PROTECT WASHER

033 A05504601 [SPACER

034 A05503601 [ANVIL C-1

501 BAC060520|HEX SOC.HD.BLOT

502 BAF22802 |C-RING

503 BAB035337|0-RING

504 BAB035214/O-RING

505 BAB024208/O-RING

506 BAC030625HEX SOC.HDLESS.

506 BAC030615HEX SOC.HDLESS.

507 BAG020502HELI-COIL

508 BACO060514HEX SOC.HD.BLOT

509 BAF10402 [E-RING

510 BAA025012|SPRING PIN

511 BAB0171240-RING

512 BAAO030010|SPRING PIN

513 BAE01062 |SPRING WASHER

514 BAC040635(HEX SOC.HD.BLOT

514 BAC040620|HEX SOC.HD.BLOT

515 BAC020306|HEX SOC.FLAT COUNTER
516 BAA025012|SPRING PIN

517 BAA025018/SPRING PIN

518 A00100802 [AIR PLUG

519 BAB026282|O-RING

520 BAC090506|HEX SOC.ROUND.HD.SCREW
521 BAC020835HEX SOC.FLAT COUNTER
521 BAC020820|HEX. SOC.FLAT COUNTER
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